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819 AW - Acero para tratamiento térmico 50 30

EN 35 NiCrMo 16 ESR (antiguo AFNOR E35NCD16H) W.Nr 1.6773ESU
Elaboracién en modo refusién por electrodo consumible

Aplicaciones industriales AUBERTEDUVAL

Moldes de materiales plésticos. rggg:;'en

Utiles y matrices de forjado en caliente.
Utiles de embuticién. PRI
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Composicidon quimica en %

C Mn Si Cr Ni Mo S P Fe

Valores medios indicados en

la ficha técnica del proveedor 0,38 0,25 0,40 1,75 4,00 0,50 0,001 | 0,004 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud para el grabado
Densidad 7,85 La calidad 819 AW es apta para el grabado quimico y laser.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C Esta operacion deberd ir precedida de una prueba en pro-
entre 20 °C'y 200 °C 11,5 x 10°¢ beta.IEn caso de peticion particular de especificaciones,
entre 20 °Cy 400 °C 12,4x10° consultenos.
entre 20 °Cy 600 °C 12,8x 10 . .
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 30 AptItUd al_ pU| ido . .
- Apto para el pulido tipo «espejo 1 micrav.
Puntos de transformacion Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
Ac1:660 °C, Ac3:780 °C. al final del catalogo.
. (Sujeto a condiciones de implementacion y tratamiento térmico
FOI‘Ja acordes con la obtencién del resultado).
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. . ; .
. Tratamiento térmico
Recocido . .
] o Temple: - precalentamiento a 650 °C,
680 °C seguido de un enfriamiento muy lento. ~&3lentamiarite &.8755C
Estado de suministro ;vzrs’?grl‘e en aceite caliente, bafo de sales o gas a
Acero entregado en estado recocido < 285 HB. - Paso p‘orfn’o a -76°C (recomendado).
Control US seguin EN 10228-3 Clase 4. Revenido: A partir de los 120°C, segun las durezas deseadas.
Identificacion: Azul, cruces negras - Curva de revenido
Caracteristicas mecanicas Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
Segun tratamiento realizado, temple al aire a 875°C CARACTERISTICAS MECANICAS SEGUN
+ revenido 200 °C + revenido 650 °C - L2 TEMPERETI A BERECENIDG
Rm : 1900 MPa Rm: 1050 MPa 2002_11 N a0 Lo
Rp 0,2: 1500 MPa Rp 0,2 : 900 MPa TS T
1800 36 + 360
A% (5d): 10 % A% (5d):18 % +
KCU : 50 J/cm® KCU:110J/cm? = L i
s 1a00 | P J2A% ~ 28 1 280
Aptitudes de empleo N 1
, . . . . L. B g 1200 ~ N 24 1 240
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca- B RNAY T
nicas deseadas: 3" ~IX 207200
- Acero de herramientas de aleacién baja utilizado en el sector 800 = 16 1 160
del molde metalico para transformacion de materiales plés- &b 1 5 L35
ticos y fabricaciéon de Utiles y matrices de forja en caliente. w00l IA T K E o1 w
- Limpieza inclusionaria muy elevada. - i 1
- Estabilidad dimensional muy elevada. 200 I gy uo
- Gran tenacidad. © " 200° 300" a00° 500° 600" 700° °
- Gran resistencia a los impactos y a la compresion. Temperatura de revenido en °C
- Débil resistencia a la corrosion.
Aptitud a la soldadura
Apto para soldadura TIG y laser.

Varilla WRLA5 @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 115.
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Secciones disponibles en mm  (SNSS GYRN

‘ 51 61 100 < 285 maxi
HB @52 HRC
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