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LA 2714 - Acero pretratado 360-390 HB listo para su empleo 50 59

EN 55 NiCrMoV7+QT (antiguo AFNOR 55NCDV7+QT) W.Nr 1.2714- AISI L6

Aplicaciones industriales G,
Moldes de materiales plasticos de gran tamafio. Utiles y matrices de forjado en caliente. § , (%"‘é
Componentes de Utiles para trabajo en frio. Piezas de mecanica general. 3 \\/ g

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el cliente debera, como profesio-
nal, usuario o no, controlar la dureza antes de cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de
mecanizado, incluso en el caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de condiciones.

Composicion quimica en % segtn norma ISO 4957

C Mn Si Cr Ni Mo S P Fe
Mini 0,50 | 0,60 | 0,10 | 0,80 | 1,50 | 0,35 - - Base
Maxi 0,60 0,90 0,40 1,20 1,80 0,55 | 0,030 | 0,030 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Acero suministrado listo para su empleo.

Modulo de elasticidad E

215 000 N/mm?

Coeficiente de Poisson V

0,3

Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C

entre 20 °Cy 100 °C
entre 20 °C y 200 °C

12,2 x 10
13,1 x 10

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 26
Magnético

Puntos de transformacion
Ac1:710 °C, Ac3 : 770 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Recocido
750 °C.

Estado de suministro
Se suministra en estado tratado listo para su empleo :
- Templado revenido para una dureza de 360-390 HB.
Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado
de entrega:
- Resistencia mecanica Rm : 1370-1200 MPa.
- Limite elastico Rp 0,2 : 1080-980 MPa.
- Alargamiento 5d : 10 %.
Control US segun EN 10228-3 Clase 3 //SEP 1921.D .d.3.

Identificacion: Redondos: fondo gris
Llantas: Bruto + LA2714 + N° de colada.

Secciones disponibles en mm

Consultenos en caso de necesidad.

Aptitudes de empleo
Acero de herramientas de aleacion baja utilizado en el sec-
tor del molde metdlico para transformacion de materiales
plasticos no abrasivos y la produccién de elementos para
herramientas de corte.

Para la produccién de herramientas de estampacion en calien-
te, utilice Unicamente formatos de barras forjadas F.

Baja resistencia a la corrosion.

Aptitud para el grabado
La calidad LA2714 es apta para el grabado.

Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
consultenos.

Aptitud al pulido
Apto para el pulido.
Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Aptitud a la soldadura
Varilla WRLA3. Cédigo Lugand : 43 05 110.

'@

O 20 25 30 40 50 60 70 80 9 100 110 120 130 140
150 182 200 222 232 252 272 323 353
Secciones disponibles de chapas en mm (long. min.: 510 - max.: 1200 mm)
B 2 30 40 50 60 70 80 9 100 120 150 180 210 250
300 350 410 450 510 610
Secciones disponibles en mm de chapa laminada ancho 2000
B «© 5 6 70 8 9 100 110 120
LA 2714 - Llantas de precision 2714F6
Espesor, laterales y 2 extremos fresados - Longitud 450 mm
Espesor: 0, +0,2 mm, Ra 3,2 - Ancho: 0, +0,4 mm, Ra 3,2 - Longitud 450 mm : +0, +0,4 mm, Ra 3,2
V¥V : Fresado, Ra 3,2
Cédigo Peso Cédigo Peso Cdédigo Peso Cddigo Peso
Esp. Ancho Lugand kg Esp. Ancho Lugand kg Esp. Ancho Lugand kg Esp. Ancho Lugand kg
50 4568010 2,11 4, _300 4568040 12,64 oo 50 4568060 351 oo 300 4568090 21,06
12 100 4568020 4,21 500 4568050 21,06 200 4568080 14,04 500 4568100 35,10
200 4568030 8,42
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