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LA 2343 ESR - Acero para tratamiento térmico 50 36

EN X37 CrMoV5.1 ESR (antiguo AFNOR EZ38CDV5.1) W.Nr 1.2343 ESU - AISI H11ESR
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos de gran tamano.
Moldes de inyeccion a presion de aleaciones ligeras.
Moldes de inyeccion a baja presion.

Utillajes y troqueles de corte.

Utiles y matrices de forjado en caliente.

Piezas de mecanica general.

Entrega

Pulldo

1um

Composicion quimica en % S,
Q
C [ Mn | s [ Cr [ Mo [ V Ni S P g % _
Mini 0,39 | 0,30 | 0,85 | 490 | 1,20 | 0,42 | 0,20 - - 3 /;';E’ bap y
Maxi | 042 | 0,45 | 1,00 | 520 | 1,40 | 0,50 | 0,27 |0,0015 | 0,015 peticion
Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud al pulido
Densidad 7,85 Apto para el pulido tipo «pulido 6ptico 1 micra».
Moédulo de elasticidad E 215 000 N/mmz2 Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
Coeficiente de Poisson V 0,3 al final del catalogo.
Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C (Sujeto a condiciones de implementacion y tratamiento térmico
entre 20 °Cy 100 °C 11,5 x 10¢ acordes con la obtencion del resultado).
entre 20 °C y 200 °C 12,0 x 10¢ .
entre 20 °C y 400 °C 126 x 10° Aptitud para el grabado
entre 20 °C y 600 °C 13,2 x10® La calidad LA2343ESR es apta para el grabado quimico y laser.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 26 Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
Magnético beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
Puntos de transformacién consultenos.
Ac1 : 840 °C, Ac3 : 900 °C. Tratamiento térmico
Forja Temple: - precalentamiento a 750 °C,

1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. - calentamiento a 1010 °C,

Recocido presion.

750 °C. Revenido: - dos revenidos sucesivos,
- primer revenido a 550 °C,

- temple en aceite caliente, bafo de sales o gas a

Estado de suministro - segundo revenido, segun la dureza deseada,

- para obtener la dureza maxima, realiza

Material recepcionado segun SEH.1.01.5036. revenidos a 550 °C.

Material recibido segun el estandar NADCA superior 229-

2018 Curva de revenido
Estructura < AS4" . Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espes
Acero entregadc? en estado recocido < 240 HB. DUREZA SEGUN
Control US segun EN 10228-3 Clase 4. LA TEMPERATURA DE REVENIDO
HRC
Identificacion: Violeta, cruces amarillas m Q ]
T 50
Aptitudes de empleo 5 s \
©
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca- ® 4 \
nicas deseadas: a
- Acero de herramientas de aleacion fuerte utilizado en el % 00" 200° 300° 400° 500° 600° 700°C
sector del molde metdlico para transformacién de materiales Calentado a 1010°C, templado al aire
plasticos, aleaciones ligeras y fabricacion de Utiles y matrices (ensayo en plancha, espesor de 1 cm)
de forja en caliente.
- Estabilidad dimensional muy elevada. Aptitud a la soldadura

- Gran resistencia a los impactos y a la fatiga térmica.
- Buena resistencia al desgaste.
- Excelente aptitud para la nitruracion y los tratamientos de

Apto para soldadura TIG y laser.

r dos

or.

Varilla WRLA4 dia. 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 005.

- Resistencia media a la corrosion.

Secciones disponibles (Ancho a partir de 610 mm)

. 21 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81 91 101
111 121 131 141 151 162 182 202
- ESp. 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
170 180 210 250 280 310 350 410 450 510 550 610
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